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On cozmait des matieres II coller th rmoplastlques « 
tenaces t solldes mais non collantes a la temperature am- 
biante, colles que 1*oil fait fondre par chauffage et que l*on 
applique, a I'aide de dispositifs appropries, sur las surfa- 
5 ces a coller. TTne fois que les surfaces ont ete jointes, la 
colle se refroidit et I'on obtient uzi collage ferme de ces 
surfaces. Le refroidissement 6tant rapide, les colles fusi- 
bles permettent de travailler tr6s vite. 

Pour le collage du papier, des textiles et du cuir 

10 on k de^k proposS des polyesters. En variant, respeotive- 
ment, les acides dicarboxyliques ou les glycols de ces poly- 
condensats, il est possible de preparer la colle fusible la 
ndeux appropri^e aux surfaces en question. Be mSmef on ob- 
tient de bons resultats avec des copolyesters qui ont 6t6 

15 fabriquSs avec plusieiirs acides carboxyliques. 

Comme colles fusibles, on utilise aussi, dans divers 
domaines, des copolymSres d« Ethylene et d* acetate de vinyle^ 
ce qui permet, en variant le rapport des comonomeres, de pre- 
parer une colle fusible r^pondant k un probleme de collage 

20 donn6. 

Les polymeres cites dans les deux alinSas precedents 
ont cependant un inconvenient : les groupes esters qtii se 
trouvent respectivement dans la cbaine principals ou dans les 
chaines laterales ne resistent pas aux alcalis. On a alors des 

^5 collages qui ne resistent pas a\ix lavages alcalins, ce qui est 
grave surtout dans le domaine des textiles. 

On sait a\xssi, par le brevet anglais No 1 068 980, 
que les copolymeres du trioxanne, de 0 d, 10^ en poids d* ethers 
cycliques et de 0,5 ^ 20% en poids d' ethers cycliques conte- 

50 nant du fluor adherent bien atix metaux. 

Or, la demanderesse a trouve des colles fu8i1)le8 
pour textiles, papier et bois, colles qui sent constituees 
d'homopol3rm6res du formaldehyde ou du trioxanne, portant des 
groupes terminaux etherifies ou esterifies, ou de copolymeres 

55 du formaldehyde ou du trioxanne avec des ethers cycliques, des 
acetals cycliques et/ou lineaires et/ou des aUkyl-glycidyl- 
f ormals des ethers diglycidyliques de polyglycols ou des bis 
(alcane-triol)-triformals. 

Les homopolymdres et copolym6res du formaldehyde ou 

40 du trioxanne sent des polyacetals qui non sexilement ont une 
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bonne fluidity mais encore et surtout ont un bonne resistance 
aux alcalis et aux solvants- D'tm part la bonne fluidity est 
deteirminante pour une repartition rapide t r^guliere de la 
colle au cours de 1' operation de fusion, d' autre part la 
5 bonne resistance aux alcalis et aux solvants est partiou- 
lierement avantageuse lorsque lee polyacStals sent appliques 
au collage de textiles. La colle fusible n*est affect^e ni 
par le precede de nettoyage chimique, ni par le lavage avec 
un milieu alcalia, Les polyacetals peuvent cependant servir 

10 aussi de la mSme maniere, au collage du bois et du papier. 

On entend, par polyacetals, conf ormement a 1* in- 
vention, non seulement des homopolymeres du formaldehyde ou 
du trioxanne, dont les groupes terminaux OH orit ete rendus 
stables k la degradation par leur esterification et leur ethe- 

15 rification, mais encore lexirs copolymeres et leurs terpoly- 
meres. 

Oomme comonom&res pow le trioxanne on utilise, en 
premier lieu , des ethers cycliques et des ac6tals cycliques. 
On entend par la des composes repondant k la formula gen6rale (I) 

20 



Ep 0 0 

11 

C — (R^)^ (I) 

25 dans laquelle 

n est 6gal i 0 ou a les significations indiquees 
ci-dessous dans la definition de 
^1 ^ R^sont identiques ou differents et representent 
des atomes d" hydrogens ou des groupes alkyles 
50 eventuellement halogenes et 

R^ represente soit un groupe methylene ou oxym6thyiene 
pouvant porter, I'un comme 1' autre, un radical 
alkyle ou halogeno-aUcyle, n etant alors un nomr- 
bre entier de 1 3» soit un groupe 
55 -(0-0H2-CH2)jj^— OCHg-, n 6tant alors egal k 1 

et m etant un nombre entier de 1 & 5. 
Les groupes alkyles qui viennent d'Stre mentiozmes 
contiennent de 1 & 5 atomes de carbone, de preference de 1 & 
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5, et peuveixt porter coiOLe substituants de 0 a 5 atomes 
d'halcgene, de preference de chlor . On utilise, de prefe- 
rer-ce, Others cvcliquea ayant de ? a 5 maillons dans le 
c;}ole, cu les acetals cycliques, r?irticuliereraent des formals 
5 cjcliques ayant de 5 a 9 ^-aillcn^ dans ie cycle. 

joEune -ithers cyclioues, conviennent tien I'oxyde 
d'eth^-l^ne, l^oxyde de propylene et 1 ' •Spichlorh;^^drine ; comme 
acc-tals cycliques on utilise de preference le dioxolanne-1 »3 
( cu forn-.?.! du glycol)^ le trioxocanne-1 .5-6 (ou formal du 
10 di^lycol) et le ^chloromethyl-dioxolanne. 

Znfin, conviennent egalement les formals lineaires 
d'a.'x-diols a longue chaine, par exemple le dioxepanne-1 -5 
(ou formal du 1 .-^^butane-diol) et le dioxonanne-1 .3 (ou formal 
du 1 •G-hexane-diol). 
15 Comme tercomposantes on utilise, de preference, des 

composes susceptitles de nodifier la fluidite du polyacetal 
obtenu, par exemple des alkyl-glycidyl-f ormals , des ethers 
diglycidyliques do polyglycols et des bis(alcane-triol)- 
trifcrm^ils repondant a la formule (II) 

2C CH:,-CH~(CH2)j^ -.C-CH2-0-(CH^)^-CH" CH^ 

r ! i 1 (II) 

C C 0 0 

\ / \ / 

25 dans laquelle n et m sont des nombres entiers de 3 a 9, de 

preference de 3 a 4-, c'est-a-dire des composes ' ayant un groupe 
formal lin^aire et deux groupes formals cycliques. Comme 
bis(alcane-triol)-triformals on utilise, de preference, le 
triformal derivant du 1 .^:.5-pentane-triol et celui du 1.2.6- 

50 hexane-triol. 

La proportion de la ou des co-composantes des copo- 
lym^res du trioxanne est comprise entre 1 et SC^j en poids, de 
preference entre 1 et :>0, par rapport a la qxiantit^ totale 
des compcsantes. 

55 Zn variant la proportion des co-composantes , on peut 

regler le point de fusion et d'autres proprietes importantes 
pour 1' operation de collage a I'etat fondu, p-ir exemple la 
naniere dont varie la "viscosity fondue" en function de la 
pression et 1' affinity k I'egard des materiaux a coller, de 

^0 fa^on ^ obtenir la colle la mie\ix adaptee aux surfaces a joindre- 



BADORfOn 



69 06048 



2003264 



La proportion de tercomposaute des polymeres du 
trioxanne est comprise entre 0,05 et 5% en poids, de prefe- 
rence entre 0,05 et 1, par rapport a la quantite totale dee 
composantes. Four le collage de textiles, du papier et du bois 
5 on pent obtenir, en variant la proportion de la tercomposante , 
un produit q\ii poss^de les propriet^s de fluidite desire es 
dans le cas particiilier envisage, 

Les polyacetals utilises conf ormement a 1' invention 
ont des poids moleculaires compris entre des limites tr^s 

10 eloignees. C'est ainsi qu*on obtient par example de tr^s bons 
r^sultats avec des polyacetals de poids. moleculaire compris 
entre 50 000 et 200 000, de preference entre 50 000 et 
100 000, kgme avec des poids moleculaires de 5 000 et 50 000, 
surtout si les colles sont constitutes de copolymeres ayant 

15 des teneurs en comonomeres sup§rie\ires a 20>j en poids, on peut 
obtenir de bons collages • 

Pour le collage de textiles on applique de 10 a 150 
grammes de polyacetal, de preference de 10 ^ 80, par n et on 
effectue ensuite le collage proprement dit par chauffage. II 

20 est bon que la temperature de chauffage sous pression 

("repassage") depasse de 20 a 50'^C la temperat\ire de fusion du 
polyacetal utilise, elle doit done etre comprise entre 40 et 
250°C. :i.fin que le tissu soit mouille au mieux, I'endroit k 
coller doit etre soumis a la temperature de repass age pendant 

25 10 a 120 secondes, de preference 50 a 90. 

Pour §tre utilise comme colle fusible le polyacetal 
peut egalement se trouver sous forme d*un fil ou d'\ine baguette, 
mince et souple, dtpourvu de support. On effectue alors, dans 
les conditions de travail decrites ci-dessus, un collage con- 

30 tinu du papier, du bois et de textiles. 

Le collage du papier se fait de la meme maniere que 
dans le cas des textiles , avec des polyacetals pratiquement 
insolubles a la temperature ambiante. En augmentant la pro- 
portion de co-composante dans le polyacetal^ on peut obtenir 

35 un produit qui soit soluble, k la temperature ambiante, dans 
des solvants volatils, par exemple dans des hydrocarbures 
chlores. Une bonne faqon d'operer, dans ce cas, consiste a 
appliquer une telle solution sur les surfaces de papier que 
I'on desire coller. ^pres evaporation du solvant, il reste 

40 s\ir le papier une pellicule de polyacetal qvdL n'est nullement 
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collante la ten^Srature ambiante (pas d* adherence d conta'ct 
entre lea feuilles). On obtient ^me collage en chaiiffant aiix 
temperatures de repassage les surfaces de papier ainsi trai- 
tees, temperatures q\ii sont superieures de 20 k 30^0 au point 
5 de fusion du polyacStal- Le collage entre deux pifeces de papier 
que I'on peut ainsi r^aliser, est une union que I'on ne peut 
detruire qu'en decMrant ou en coupant le papier. Le temps de 
repassage est compris, ici aussi, entre 30 et 90 secondes. 
L'6paisseur de la pellicule de polyacetal k la surface du 

10 papier est de 20 a 200 microns, de pr6f6rence de 50 a 150» 

II faut entendre par papier les diverses sortes de 
papier commerciales , par exemple le papier Kraft a la sonde, 
6cru ou blanchi, le papier a ecrire et le carton* 

Pour le collage du bois, on chauffe, par exemple, 

15 un copolymfere de 60% en poids de trioxanne et de W}1> en poids 
de dioxolanne a 180^0 dans I'appareil de fusion d*una machine 
i encoller les lisi&res. L» application de la colle fusible 
slir le bois se fait au rouleau. La baguette de lisi^re peut 
gtre un lamell^ de bois de placage ou un stratifie. La piece 

20 d'oeuvre collie peut etre travaill6e immSdiatement. La colle 
fusible peut ^tre malntenue k 180^0 pendant un Jour de travail 
sans decomposition* 

Les exemples qui siiivent illustrent la presents 
invention, sans toutefois la limlter. 

25 EZEMPLE 1 : "2 
On repartit unif ormSment , stir une sTirface de 140 cm 
de toile, 1 g d'un copolymfere de 98% en poids de trioxanne 
et 2% en poids d'oxyde d»6thyl6ne (viscosite reduite 0»78 
mesur^e k 140°G sur une solution dans de la butyrolactone de 

30 concentration c « 0,5 g/100 ml). On comprime, pendant 60 se- 
condes, k une temperature de repassage de 220^0, une pifece 
de toile de la m§me grandeur sur la soirface saupoudrSe du 
polyacetal. On obtient un collage qui supporte, sans alterations 
un lavage normal (pH : 7 a 10; temperatxire = 100°C) et un net- 

35 toyage chimique (solvant:thichlor6thyl6ne; temperature « 87**G), 

EXEMPLE 2 : . 

On precede comme a 1' exemple V, mais en utilisant, 
comma polyacetal, vn copolymSre de 70% en poids de trioxanne 
t de 30% en poids de dioxolanne ( o^p^^.."^^'^®^* ^ obtient, 
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a une tenrperature de repassage de 170**C et avec un temps d 
repassage de 60 secondes, le m@me collage que dans I'exemple U 

EXEMPLE 3 ; 

On precede comme a 1 * exenrple 1 , mais en utilisant , 
polyac6tal^ un terpolymere de 97,5% en poids de trioxanne, 
de 296 en poids d*oxyde d* ethylene et de 0,596 en poids de tri- 
formal derivant de I'hexane-triol ('Upg^^ = 0»67)» On obtient^ 
k yme temperature de repassage de 220®C et avec un temps de 
repassage de 60 secondes, le mSme collage que dans l^exemple 1* 

EXEBIPLE 4 : 

2 

On repartit regulierement, sur une surface de 100 cm 
de papier Kraft k la sonde 6cini, 500 mg d*un polyformald^hyde 
dont les groupes terminaux sont ac6talis6s C^pgcl, " ^i®^)* 
On comprlme ensuite, k une temperature de repassage de 220°C 

15 et pendant 60 secondes, une feuille de papier Kraft k la soude 
ecru de la mime grandeur sur la sxirface de papier saupoudr6e» 
Lorsque c'est le c8td toile mStallique du papier utilis6 (c&t6 
qui est toum6 verw la table de la machine k papier) qui est 
colie selon la technique dScrite, on obtient xine union entre 

20 les deux f euilles de papier qui ne pent Stre dStruite que par 
dechirure ou clivage du papier. 

EXEMPLE 5 I 

On proc^de comme k l*exemple 4 mais en utilisant, 
comme polyac6tal, un terpolymfere de 97»95% en poids de trioxan- 
25 ne, de 2% en poids d'oxyde d*6thyl6ne et de 0,05% en poids 
d' ether diglycidylique du 1 •^butane-diol ^ ^^7&1>* On 

obtient le mSme collage que dans I'exemple ^. 

EXEMPLE 6 : 

On precede comme k l*exemple 4 mais en utilisant, 
30 tin terpolymdre de 60% en poids de trioxanne, de -3596 en poids 
de 1 . 3-dioxolanne et de 596 en poids de formal du 1.4-butane- 
diol (of^ = 0,71 )• OOl ohtient, a une temperature de repasr 

sage de 150^0 et avec un temps de repassage de 60 secondes, le 
m^e collage que dans I'exemple 4« 

35 EXEMPLE 7 : 

On applique sxir le c8t6 toile mStallique d'un papier 
Kraft k la soude 6cru, une solution 10% en poids d'un copo- 
lymer e de 50% en poids de trioxanne et de 50% en poids de K3- 
dioxolarme (o^ x6d,^ 0,89) dans du chlorure d mStbyl^ne de 



69 06048 7 2003264 ' 

mani^re k fcrmer, apres evaporation du solvant, une pellicule 
de 50 a ''JO microns d'epaisseur. ^^pres avoir repasse le papier 
ainsi traite a 15C^C pendant 60 secondes on o"btient vn collage que 
l*:.n n-^ ^.e^it d^truire cu'en dechirant ou en clivant le papier. 
? ''n o-rtient nn ocllage de nene qualite par trr'.ite- 

ment aveo ^ane rince de scudage pcur feuilles. 
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REVENDICiLTIOKS 
K- Des colles fusibles pour textiles, papier et 
bcis, colles qui sent constitutes d'homcpolym^res du formal- 
dehyde cu du trioxanne, a groupes terminaux etherifies ou 
5 esterifies, ou de copolyneres du formaldehyde ou du trioxartne 
avec des dthers cycliques, des acetals cycliques et/ou lin6- 
aires et/ou des alkyl-glycidyl-formals, des ethers diglycidy- 
liques de polyglycols ou des T3is(alcane-triol)-trif ormals. 

2,- Tin precede de collage de textiles, du papier 
10 et du "bois a l*aide de cclles fusibles, caracterise en ce qu'on 
utilise, comme cclles fusibles, des homopolymeres du formalde- 
hyde ou du trioxanne, k groupes terminaux ^therifits ou este- 
rifies, ou des copolymeres du formaldehyde ou du trioxanne avec 
des ethers cycliques, des acetals cycliques et/ou lineaires 
15 et/ou des alky 1-g ly c idyl -f or mals, des Others diglycidyliques de 
polyglycols ou des bis(alcane-triol)-trif ormals. 
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